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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
rozbudowywanej stacji wodociggowej w m. Smardzewice.

1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.2.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu rob6t budowlanych
okreslonych w punkcie 1.2.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 oraz
za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, SST, normami.

1.5. Budynek hydrofornii
Wymiary kontenera: 4505mm x 6000mm x 2825mm.
1. Konstrukcja stalowa ocynkowana, malowana na biato,

¢ Cynkowanie ogniowe - antykorozyjne zabezpieczenie powierzchni stalowych poprzez
zanurzenie w cynku o temperaturze 450°C,

+ Jako podstawowy skiadnik kapieli cynkowej - cynk SHG (specjalnej jakosci) o czystosci nie
nizszej niz 99.995% Zn, dodatkowe komponenty - stop TECHNIGALVA + Bi, zawierajacy
dodatki Niklu i Bizmutu oraz stop Galva 5 zawierajacy dodatek Al.

*  Grubo$¢ warstwy 1 masa cynku odniesiona do powierzchni wyrobu wg EN ISO 1461

2. Sciany zewnetrzne - ptyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 8,0cm

* kolor od zewnatrz, niebieski

* kolor od wewnatrz, RAL 9010 (biaty)

* okladziny ptyty wykonane z blachy stalowej o grubosci 0,50mm (obustronnie ocynkowanej
1 powlekanej lakierem poliestrowym - grubos¢ warstwy cynku 275 g/m2, grubos$¢ powtoki
poliestrowej 25um)

* rdzen ptyt ze styropianu samogasnacego odmiany PS-E FS gestosci min 15 kg/m3

* wartos¢ wspolczynnika przenikania ciepta: Uo = 0,450 W/m2xK (Uo — wspdtczynnik dla
centralnej czesci plyty)

» klasyfikacja ogniowa — NRO

» akustyka — Rw=24dB

3. Stropodach ptyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 10,0cm

* kolor od zewnatrz niebieski, RAL

* kolor od wewnatrz, RAL 9010 (biaty)

*  warto$¢ wspotczynnika przenikania ciepta: Uo = 0,366 W/m2xK (Uo — wspdtezynnik dla
centralnej czesci pyty)

» klasyfikacja ogniowa — NRO

* odpornos¢ ogniowa — E 90

» akustyka — Rw = 24dB

4. Podtogi — po montazu kontenera na plycie betonowej wykona¢ posadzke w technologii ,,na
mokro” o gr. 12,5cm, wyltozong gresem. W hali technologicznej, chlorowni i WC - kratki
podlogowe {1100 PCV.



5. Sciany dziatowe — plyta warstwowa z rdzeniem styropianowym gr.6,0cm, obustronnie — kolor
RAL 9010 (biaty), gtadkie

6. Drzwi wejsciowe typ Hormann, H 8-5, przeciwpozarowe, peine, biato—szare (RAL 9002),
ocieplane — izolacja z wldkien mineralnych, wsp. Uo = 1,7 W/m2xK (wartos¢ laboratoryjna),
izolacyjnos¢ akustyczna ok. 39dB, 1 zawias sprezynowy (zamykanie samoczynne), 1 zawias
konstrukcyjny zg. z DIN 18272 $w. 90/200, z 2 zamkami — 2 szt.

7. Drzwi wewngetrzne drewniane, ptytowe, 90°, pelne (dot. WC) — 1szt.

uwaga:

drzwi z samg kratkg wentylacyjna, dolng badz tulejami wentylacyjnymi

8. Okno PCV, kolor biaty, system KBE AD — 3 komorowy, okucia ROTO, wsp. szyb U = 1,1
W/m2xK, wsp. okna U=1,5W/m2xK 60/60 (jednokwaterowe; rozwierano — uchylne — 1szt.)

9. Wentylacyjna grawitacyjna: kratki nascienne z zaluzjg — 4 szt.

10. Wentylacyjna mech. w chlorowni: wentylator $cienny Dn=315mm z zaluzjg — 1szt. (wlaczanie
na zewnatrz i wewnatrz).

11. Wentylacja mech. w pom. WC wentylator $cienny Dn=150mm z zaluzjg — 1szt.

12. Orynnowanie PCV, kolor brgzowy — 1kpl.

13. Ramy kolor niebieski, RAL

14. Wysokos¢ wewnetrzna Homin — 2,50m (po wykonaniu warstw posadzkowych w kontenerze
o gr. 12,5cm)

15. Wysoko$¢ zewnetrzna Hzew—2,825 [m]



POSADZKI BETONOWE WEWNATRZ BUDYNKU, PODESTY PRZED WEJSCIAMI DO

BUDYNKU

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania posadzek betonowych w budynku sg:
e gotowa mieszanka betonowa B10 i B20 z wytworni betonu
Materialami do wykonania opaski wokot budynku sa:
e gotowa mieszanka betonowa B10 z wytwdrmni betonu
e deski i gwozdzie
Materiatami do wykonania podestow przed wejsciami do budynku sg :
e gotowa mieszanka betonowa B15
e deskiigwozdzie

2.1. Mieszanka betonowa i cementowa

Mieszanke betonowg B10, B15 i B20 nalezy wykona¢ w wytworni betonu na podstawie opracowanej
wezesnie] receptury. Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach temperatury
normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z ewentualnym
zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

3. SPRZET
Sprzet uzywany do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 2. musi spetnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT
Transport gotowe] mieszanki betonowej — samochodem ,,gruszkg’
Transport desek i gwozdzi — samochodem dostawczym

5. WYKONANIE ROBOT

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielggnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-
06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegblng starannoscig i zgodnie z
zasadami sztuki budowlane;.

Pielegnacja betonu

Pielggnacje betonu nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania
betonu powierzchnie powinny by¢ chronione przed zniszczeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoS$ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,na mokro” nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrole sktadnikow mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:
e konsystencja mieszanki betonowe;j;
e zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;
e wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);
e nasigkliwo$¢ betonu;



e odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;
¢ wodoprzepuszczalno$¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.2 i
6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250 p.
43.16.2.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999
p. 3.4.2 1 PN-88/B-06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzeme nasiakliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B 06250 p.
52.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S- 10040:1999 p.3.45.1
PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-
88/B-06250 p. 5.4.16.6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg posadzek betonowych , podestow, opaski jest - m3

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
e prac przygotowawczych i pomiarowych
betonowanie
pielegnacja betonu
zakup, transport i sktadowanie materialow
oczyszczenie terenu robdt, desek stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy oraz usuniecie ich poza
obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.



POSADZKI CERAMICZNE

2.MATERIALY
Materiatami do wytozenia podlogi sa:
- plytki — gres, klej ATLAS, zaprawa fugowa

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegélowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robot wymienionych w punkcie nr 2.

4. TRANSPORT

Transport plytek ceramicznych, kleju w workach na tren budowy — samochodami dostawczymi.
Zaladunek, transport, roztadunek plytek ceramicznych, kleju powinien odbywaé si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. Skladowanie
Plytki ceramiczne, klej winny by¢ skladowane w pomieszczeniach zamknietych, na suchym
podiozu .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonywania robot.

Wylozenie podlogi plytkami ceramicznymi obejmuje :
e oczyszczenie podtoza

e wyrownanie podtoza
o rozliczenie plytek ceramicznych na danej powierzchni
e wzor uktadania ptytek

e spoinowanie ptytek

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoélne zasady kontroli jakosci robét wg ,, Wymagan ogdlnych”

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru posadzek ceramicznych jest — m2

8. ODBIOR ROBOT
Odbiodr robdt powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

e jednolitej grubosci spoin
e ulozenie posadzki w poziomie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — wyk. posadzek ceramicznych w - m2

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 - ,Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych” oraz z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”.



RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego sktad si¢ z:
e dwoch rzedow stojakdw polaczonych ze sobg podtuznicami, poprzeczkami i krzyzulcami
e lacznikoéw krzyzowo-obrotowych
e pomostow drewnianych roboczych itp

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegbtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie
rusztowan stalowych okre§lonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materiatow do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien odbywac
si¢ tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. SKLADOWANIE
Materialy do wykonania rusztowan winny by¢ skladowane pod zadaszeniem, na suchym podtozu
odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania robdt wg.. ,, Wymagania ogdlne”

Zakres wykonywania robét.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
e montaz rusztowania wraz z ulozeniem pomostéw drewnianych roboczych
e zabezpieczenie rusztowania od piorunéw za pomocg urzgdzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t wg. ,, Wymagania ogdlne”

7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowan stalowych i ich demontaz — m?

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

e przymocowania shupkow stalowych do podtoza
e regulacji stupkow
e ufozenia ptyt w poziomie /wyeliminowanie klawiszowania phyt/

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g

10. PRZEPISY ZWIAZANE
M-47900-2 — ,Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania z rur” oraz z Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.



FUNDAMENT POD ZBIORNIK WYROWNAWCZY /na terenie stacji/, FUNDAMENTY POD
ZESTAW HYDROFOROWY /w budynku/

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania fundamentu pod zbiornik wyrdwnawczy na terenie stacji i fundamentéw
pod zestaw hydroforowy:
e gotowa mieszanka betonowa betonu B20 i B10
stal zbrojeniowa
deski
gwozdzie
bloczki betonowe
e zaprawa cementowa

Elementy deskowania
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatdéw odpowiadajgcym nastepujgcym normom:
e drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-D-95017,
e tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,
e tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,
e gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszanke betonowa B20 i B10 nalezy wykona¢ na podstawie opracowanej wczesniej receptury.
Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach temperatury normalnej (+5++20°C) oraz
w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z ewentualnym zastosowaniem domieszek
opo6zniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszezenia do stosowania w
Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane:

® nazwa wytworcy

e oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

e numer wytopu lub numer partii

e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy

wytopowe]j

e masa partii

e rodzaj obrdbki cieplnej
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu pretéow (po
dwie dla kazdej wiazki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

e 7znak wytworcy

e Srednica nominalna

e znak stali

e numer wytopu lub numer partii

e znak obrébki cieplne;j.
Kazda wigzka i krag pretoéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzié nastepujace badania:

e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem

e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215



e sprawdzenie wymiaréow wg PN-82/H-93215

e sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

e proba rozciggania wg PN/91/H-04310

e proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
$rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy srednicach wigkszych niz 12mm, stosowaé drut wigzatkowy o srednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretow.

Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub

pretow stalowych

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych.

Zaprawa

Sciany fundamentéw zbiornikéw wyréwnawczych winny byé murowane zaprawa cem.Rz=5
Rapdéwka na $cianach fundamentowych zbiornikéw wyréwnawcezych winna by¢ wykonana zaprawg
cementowa Rz=5.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzgdzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia powinien spetnia¢é wymagania BHP ’

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialtdow do wykonania zbrojenia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkéw betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

Skladowanie

Bloczki betonowe winny by¢ skladowane pod zadaszeniem ostaniajacym przed bezposrednimi
opadami deszczu. Cement w workach winien by¢ skladowany w pomieszczeniach zamknigtych,
na suchym podtozu odizolowanym od ziemi

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych
Wykonanie betonowych elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z wykonaniem
deskowania wg PN-B-06251.



Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki ukladania 1 pielggnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-
06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢é wykonywane ze szczegdlng staranno$cig i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpocza¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spelnia¢é wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci réwnej 30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pr¢téw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy przeprowadzi¢ ich
oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstalty w okresie od przyjecia stali na budowie
do jej wbudowania.

Prety zathuszczone lub zabrudzone farbami mozna opalaé lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajgcymi thuszcz.

Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢é wodg niezasolong. Stal
pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza sie
prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i weiggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym. :

Nalezy ucinaé prety dtuzsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i
ilosci odgieé.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uklad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcj¢ mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowywac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktéra byla wystawiona na dzialanie slonej wody, stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretbw o innej Srednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej
Projektanta. Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowaniec materialéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
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Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.
Dopuszcza si¢ laczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych, pretow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

Skrzyzowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do lgczenia pretéw o
$rednicy do 12mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci elementéw betonowych
Dla elementow wykonywanych metoda betonowania ,na mokro” nalezy przeprowadzad
systematyczng kontrolg sktadnikéw mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z PN-S-
10040:1999, p. 3.3:
¢ konsystencja mieszanki betonowe;;
e zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;;
e wytrzymalos¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);
e nasigkliwo$¢ betonu;
e odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;
» wodoprzepuszczalnosé betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p.4.2
16.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie wg PN-88/B-06250 p.
43.16.2.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie ~ wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykonaé
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 1 PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasiqkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p.
5.2.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornoéci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. 1
PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-
88/B-06250 p. 5.4.16.6.
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Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Parametr Zakres tolerancji | Dopuszcz.
odchylka
Cigcia pretow ( L - dlugosé preta w/g projektu) dlaL <6.0m 20 mm
dlaL <6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita dlah<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) dla0.5m<h<1.5m 15mm
dlah>1.5m 20 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostkg  obmiaru  robdt  wykonanego  zbrojenia  betonu  jest lkg  zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dhugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
e prac przygotowawczych i pomiarowych

szalunkow

betonowanie

pielegnacja betonu

rozebranie szalunkéw

wywoz desek z szalunku

zakup, transport i sktadowanie materialow

murowanie $cian fundamentow

oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

wygiecie, przyciecie i taczenie pretow (na styk lub na zaktad)

montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego 1 spawania wraz z jego

stabilizacjg i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu

e oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia stanowigcych wiasno$¢ Wykonawcey
oraz usuniecie ich poza obreb budowy
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.

NNk LN

PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiar6w elementow

budowlanych z betonu.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.
PN-80.H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania
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